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Löi NOI DÅU

cån

Geåo Irina b' Ga cong ap boo bu phaln 

Måy ip co khi (may 'p trgc khuSu)

2 • Måy båa va may ip thüy Igc

cha

- Måy b•ia e'p thliy Ivc nåy ditec blén soun cÖ su than
laeu. Sido trinh dang glång dgy Cho smh Vien dat hoc nhång

nam "n dåy cåc phåt tn/n. NOI dung Clia C116n såch nhåm cnng cap Cho
nnå Vien nhhg kleCn thiic cc bån Vé :

• Nguyen IS' hogt déng Clia möi logi måy.

Pharmg phåp tinh toån kéi cd" Vå cåc bé pli(in chinh caia måy.

- Phanmg phåp linh toån cåc thÖng sövé déng IIC hec. nång ltr«ng Clia måy_

Nåm ving cong dgng Clia möi logi thiéi bi phgc vv cöng nghe Gia cong 'ip 11te
cg thet.

Trong khuön khö thåi Iltcng Cia giåo trinh Cö hgn nén chiing töi khöng g'"
thiéu dltac nhléu cåc måy tién titn hien nay Phån giöi thieu cåc kidu "måy ép co
khi-, "måy blia Vå måy ép thiiy IIC" Vå cåc måy 11/ déng. chuyén diing phnc vu Cho
cÖng ngh€ Ga cong åp Iltc chiing töi giüi thi?ll trong cåc giåo trinh khåc
dgng Allat Vå täi Ii"' hl'öng dån thiä kt db ån mön hec.

Chling töl cd gång bién sogn ngån gen sao Cho phii hep vöi yéu cåu luen nav
trong chitong trinh dåo tao, dbng Ihåi hitÖng dån Sli dgng hep IS' cac nguven cong
cong ngh? Gia cong åp IIC trén måy, hitång dån båo daröng Siia chi7a thiéi bi treng
cåc ca Så Sån XII", hitöng dån dl/ng cåc t/liét b! Vå Siia chi7a clning trong cac
nhå måy

Do trinh dé Vå khå nång cb han nén quyén såcli näy khöng tninh khdl thiéi'
SÖI, mong cåc dång ng/ltep Vå déc gtå S' d/ Iån täi bc;n sau hoon chinh
Mei j klön döng gÖpxin glii Vé NXB Giåo duc - 81 Trån 111tng Doo HO NOI

cÅc TÅc GIÅ



Md DÂU

1. vÀ1 NÉT vé SV TRIéN TillÊr GIA CONG Ap

(DÂp TAO HINII)

Cong nghe pa coag ip di co tù hing ngàn nam nay. no du«s Phil
nhucSc ngành khoa hoc thuat khic. Cong nghC pltat triën thiet b'

hoàn thren vi cii ttén hem. Ngày nay. gia cong Ché tgo chi tiét "My cong nhu
sin co khi Chung bang phucmg phip gta cong ip luc chiem khoàng U)
phim co khi.

Nüp gua coag ip cho nAng suat cao mà van bio dim bio yeu cau kj
*in. may dap không ngùng tang len và duec cii tién hiên d4i hon dé 'Lp ung c"

yeu c'u Ot ra cùa nsh€.

cic co nén cong nghiep phit triên. cic miy ép co khi. rnây ép thùy luc, rniy büa chiém
1/3 t6ng s6 cic rniy gia cong co khi. CO rat nhiéu kiêu loqi rnây ép, m,'iy büa. M," büa Ién nhit

nay co phan roi dén 30 tan (mi)' büa này tucmg durong v6i miy ép 30.000 tan). Müy ép thùy

co ép nhAt PH = 750.000 kN, ngoài ra còn c6 Ciic rnüy tg dong, miy chuyen düng.

may diéu khién theo chucmg trinh CNC và PLC.

d u hien nay chtn co sò Ché t40 nhtng thiét bi 16n. Tru6c nhüng nam 1990 chù yéu do

su Vien tru cùa Lien XO, Trung Qu&, cic nu6c XHCN DÔng Âu. nen câc thiét bi cüng tir ngu6a cic
này là chinh.

Nhùlg nam gin dAy do sq phüt triën cùa nén kinh t' thi truòng, c6 nhiéu liën doanh nt"k ngoàl
vio Viet Nam hgp tic nen xuft hién cic thiét bi mi)' ép, mi)' büa cùa cic nur6c Tur bàn phit tr*n
nhu Nhit. MY, Hàn Qu&, Dài Loan và ntr6c thuQc kh6i EU.

Cic thiét bi gia cong ip luc c6 luc ép cÜ l&n và trong lurqng phân rai cd 16n hien nay gsm co :

- MAY büa rci bàng 10 tïn (Công ty Diezel Yng Công) tuong duong may ép 10 000 tan.

- MAY ép thùy lyc, lyc ép PH = 1000 tan (Công ty kim khi %àng Long).

- Miy dip tg d0ng theo churang trinh CNC cùa Nhêt, Düc hiCn co Vien IMIS cong ty thiét

bi Buu dien, cong ty Hòa Phit, Công ty HONDA

- MAY' ve chòrn Ciu 16n nhft sàn xuft duçx chòrn cau dtrùng kinh dén Sm, chiéu dày SO+6(hnm

(T6ng Cong ty lip mi)' LILAMA).

- Mi)' 16c 6ng dày dén 60 mm (Dan Moch) cùa Tdng Cong ty xay dgng giao thOng 6 v.v...

- Ngoài ra còn nhiéu cong ty 16n hiCn dang co nhû•ng nu"' ép, nuiy dop. rnây loc may bila rat

hiCn dëi v6i trinh dQ tg dong h6a cao.

Cic thiÉt bi ngành gia cong {p lvc dang gÔp phân to 1611 trong viCc Ché sin co khi

phuc vu cho cic ngành cong nghiep cùa dift ntr(rc gÔp phân quan trong vio syr nghiCp contt

hoi hien h6a d't mr6c trong giai doqn hiCn nay.



11. PHAN LOM THIÉT BI GIA cÔNG Âp LUC (PHAN T40 HÌNH)

niét bi dap tqo hình c6 nhiéu loqi, chüng khâc nhau vé nguyên IY truyén dong, cong dyng,

tnic müy,... DC dé dàng cho viêc nghiên cttu ngtròi ta chia chting ra tùng nh6m rieng c6 cùng tfnh

chft, cé 3 câch phan sau :

- Theo dûu hieu dong hoc và dQng Ivc hpc cùa giai doqn gay bién déo vot dOp.

- Theo truyên dong.
- Theo doc diêm cong nghê.

11.1. Phân loqi theo clfu hieu dong hoc
Xét thòi k} co tài cùa mi)' dua vào tinh chât dQng hoc, thiét bi dOp Wo hinh dtrqc chia làm 4

nh6m sau :

a. Nhôm I. GOm tât cà cic mO büa mà chuyên dQng cùa mtiy khÔng dga vào lien két ctng.

T6c do va dop vmax < 20 m/s (hìnhl, hình 2).

a b

const
v = 8 m/s

t

r--nnh 1 1--1ình 2

b. Nhém 2. G6m cic mây ép thùy urc mà chuyen dQng cùa mây vào cic liên két khOng

ctpg, song tinh chât dtròng cong biêu dién t6c dQ khâc duròng t6c ciQ cùa mây béa.

T6c d0 ban dâu cùa mây c6 thê bàng không (diêm O, hình3) nhtrng cüng cé thê cé mot giü tri

nào dé ; và toi c, két thüc hành trình làm viec thì t6c d') cüng bàng không. T6c d') cgc d0i cé thê dqt

t&i m/s (v ), thòi gian tc/t = 1/100 + 1/10 cùa giay và cé khi dqt t6i vài giây.

c. Nh6m 3. Nhüng mây thuQc nh6m này là cà nhüng mây ép co khi. Chuyên dong cùa mây

là nhò c6 sg Iiên k6t cüng. BO phan làm viec cùa mây là dâu trtrqt chuyên dong và chiu thi. Duròllg

cong t6c dQ c6 liên he dong hQC giüa dâu trtrqt và khâu dàn cùa mây. T6c dQ ban dâu cùa mây

thay ddi trong mot gidi hën turong d6i 16n, cd nhüng trtrèng hqp t6c dO curc doi dot t6i 5 m/s h04c

Ién hcn (hình 4).

d. Nh6m 4. Nh6m này g6m tât cà câc mây cân rèn quay.

Nhüng bQ phan làm viec cùa mây thgc Ilien chuyên dong quay và nguyên tâc làm vièc cùa né

gi6ng nhtr nguyên tic làm viec cùa nhüng mây cân. Trong khi làm viec, t6c dQ cùa né là hàng s6

(v = const) (hình 5).
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e. Nhåm 5. Cåc måy dOp xung (hinh 6).

T6c dé låm vi#c rat vmax S 300 m/s

Thbi gian låm vi@c råt nhö : tc/t = 0,02 +

v < 0.3 m/s
a

c

b

Hinh 3 Hinh 4

vmax dén 300 m/s

S 8 m/s

0

Hinh S Hinh 6

Qua d6 ta thäy lå b tät cå cåc måy thuéc nh6m 1, 2, 3 (måy büa, måy ép thüy lyc, måy ép co

khf) thi trong thbi gian Iåm vi€c, bién dqng déo vat ren thubng xåy ra trong cåc khuOn - d,'iu blia

chuyén déng tinh tién. Cön cåc måy thuQc nh6m 4 thi xåy ra b chuyén dQng quay.

11.2. Phån loqi theo loai truyén dQng

- Truyén dQng bång Cd khi.

- Truyén dQng bång chåt löng, dåu, mr6c...

- Truyén dQng bång khi, truyén dQng bing dien tü.



11.3. Phân loși (heo dac diŕm công nghŕ

vă tiah chayën 
vă ta chiă 

Miy băa Măy ep thóy Iuc 

ta chia mâi may tren thânh nbóm Su dó

thânh nh0ng alótn

nićt b' dâp too hinh

Miy ćp co khi Măy kiëu quay Măy dâp xung

111. KET CĂU COA THIET B! DÂp TAO HÎNH

Mot măy duȚ cău tąo góm nhiĆu bQ phąn khăc nhau : dÔng co, bÔ truyĆn chuyćn dông, ca cău

hien, hę thóng dău, hę th6ng diĆu chinh, kiCm tra v.v... MÓi mot bÔ phân mot nhłern vu

khńc nhau. Co cău chinh lă co cău phgc vu cho vięc lăm biën dąng vat ren. BO truyen chuyen dông

cho răôi, git phôi di}' vat rčn ra khói khuôn lă ca cău phg.

Trong thićt bi ren dâp có măy chi có mot, có măy có hai hoac nhiĆu cU cău thuc hă. Mi}

thi chi có mot ca cău thuc hięn (khuôn ducĂ' lâp văo dău bila). Căc mă}' tv dong chôn nguôl nhŔu

nguyen công gorn có hai cocău thuc hięn : ca cău cât phôl vă co cău chón thănh hinh. dÔt lă May

ren ngang có co cău đĆ git phôi... ChuyCn dong cia căc co cău ch(nh, ph!i trong quă trinh lăm vuŕc

li nhd có bÔ uuyĆn chuyCn dÔng lă t.ryc khuyu, bien (truc khuyu, bien có nhiëu loai khăc nhau

khuju Ięch tâm, truc khuju - cam.„).

Nhđng măy ren có nhiĆu co cău chinh vă phil dbi hói phâi có nhiĆu co cău truyĆn chušn

cău Ni,ăt dÔng cia thiët bi ren dap có nhiĆu loąi : hoi không khi, thiły luc, khi nen vă đôog
cU dięn.
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Phán thú nhát

MAY BUA

0.1. PHÁN LOAI MÁY BOA

Phan máy búa ta diu h•eu Chung 
dau h•eu chung u cba may tu thành S ntuun

0.1.1. Nhóm 1

l' cau

I ci cú rtuy tu không khi (hinh 0 1/ MO urn
bang booc khí 00 'ilanh va tic duns lên Pittông lárn pattoog chuyén dOog

cu•g cg' tu qua Các óng din di vio xilanh. KhOng khi nen cung cap

máy kW Áp sua cua d4t ta 7 9 at vi không khi nén dot tir 7 12 at (0,7+ 12) MPae

li rtúy t*ia kh&ig khí vi máy bua có thé lim viêc do 1101 hoac kh0ng khí vá

khí nEg chú mang nane và nang lugng dó dirgsc bien thành cong, làrn chuyén d0ng

Các bê cua bua.

cáu truyéa chuyén d0ng trong má)' bua hai - không khí là pittóng vi cán pttóng. co cáu

cúa máy bua li dáu búa gin lién vói khuôn.

Pitt&tg. can FttOng, dáu bua nin khuón tren hgp thành bê phân roi cúa búa. Dói vól máy

lamg bê roi coi nhu là lvc danh nghia cúa máy và là mot trong nhüng dac trung kY

chú 'Cu cua máy.
Xi lanh cóng tác

i

Hinh 0.1. Máy bóa - khOng khl

0.1.2. Nhóm 2

Xi lanh nén

Ilinh 0.2. Máy khong ktli nén

Góm tát ci Các loqi rníy búa khOng khf nén (hinh 0.2). Cliát công tác cria má)' cong li khóng

khí nhtrng khOng khf trong truüng hqp này tác dvng nhu mot khau (lin hói. cau tnic cóa máy góm

có hai xilanh: xilanh công tác và xilanh nén. Xilanh nén dàng dé nén khOng khí tore tiép sang

xilanh cong tác, không cón dbng hC th6ng nén riCng.

9



0.1.3. Nhóm 3
ta ci cac rtúy tu co ih'. cbúng li cau truyén chuyén co ih'

co cau truyén chuyén li 

uc máy tu Ib xo li ka 
On Iten cung va lien Let déo (lunh 0 3).

cú má) tu có Iten cung lá nhGng tnay boa vil.
máy bda vún cíc Ruy day cap 

a) b)

diy dai th'Ñc 1001 rnay co lien ket déo

c)

Hinh

a • úy báa vu ; b - máy búa nhíp ( búa Ib xo ) : c - máy búu dá)' cáp (h04c dáy dai).

0.1.4. Nhóm 4

Nhóm 4 góm tát ci Cúc 104i máy búa

thóy II,E. Chát cong tác trong loai máy này là

chát Ióng : dúu, nuóc ... Trong hành trinh

công tác, chát Ióng có áp suát cao tác dung

vio mat tren cúa pittông công tác. Các hành

trinh nang thi Các pittOng nang (phv) duqc

tác dung búi chát Ióng có áp suát tháp han so

vói áp suít chít Ióng trong xilanh công tác

(hinh 0.4).

0.1.5. Nhóm 5

Góm tít cá Các loai máy búa khí. Chát

cong tác cúa Các loai máy búa này là nhüng

chát khf cháy. co cáu phát d0ng cúa chúng

gin gi6ng ca cáu d0ng ca d6t trong (hinh 0.5).

Tính nâng cia Các logi má)' búa :

Ilinh 0.4. Sodó nguyen li núy 

Nh@ng móy bóa hoi, không khí d0ng dé ren t" do, d0p thé tích (ren khuon) vi 

thOy

tam,

10



Máy bóa không khí nén cůng důng chů yéu dé ren tu do

Vä rát it tru&łg IA dé däp thé tich (íŕn khuôo).

Máy bda co khĺ důng dé rŕn tg do, nhłmg các móy tniä

truc vit, máy baia ván, máy bOa day cáp dOng dé íiäp tbé tich.

Máy b'ia thůy 11K důng dé däp thé tich (íŕu Khuôo)ô

Các 1041 máy t*ia khi hiŕn nay môi bát dáu dusx si' dunv

Dav 'Oo tink nghŕ ngtľôi ta chia nhOng

nhóm sau :

Máy búa ren tg do, dAp thé tich (věn khuôn) vá máy

bůa däp tány Trong mói mot nhóm trén, tính näng sú dung

cůa no nhu nhau. nhung cáu too cůa chúng có thé khác

nhau. Do dó dua vio cáu trůc cůa chúng nguŮi ta lpi chia ra

thinh ntmg phän nhóm nhu : máy hci không khí có cáu

truc khác nhau : thän máy, trvc máy, vi trí cůa xilanh v.v...

nen nguůi ta chia ra ; máy I UV, máy 2 try, máy than hinh 

vông cung (hinh vôm)...

cucn cůng dé phän 104i lä kích thuóc cůa máy. Kích

Ilinh 0.5.
khĺ

cůa máy xác dinh bůi kh&l lugng bé phän rŰi tính báng kg hoäc tán (T). Hien nay

ta cůng sů dyng don vi Anh dé xác dinh kĺch thtróc cůa máy (2200P = 1000 kg = I tán).

0.2. QUÁ TRINH VA DÄp VÄ HIĚU SUÄT VA DÄp

Trong gia công kim logi báng áp IVC, nhüng vot gia công dtrgc bién dong děo Iä do các nhát

dáp. Näng lupng cůa mÓi mot nhát dOp L phán Ión dtrqc tiéu hao dé Iäm biën dang děo vát rěn,

näng lugng dó kĺ hiŕu lä L . Sv tieu hao näng Itrqng äy tuán theo mot quy luot nhäi dinh-

giäi thích, chúng minh quy luOt á)' chúng ta cin phái Chú ý děn tính chát co hec cůa dông lucmg„

DGI vói máy búa, nQi IVC duqc tích lüy ö dáu búa Vä khuôn. Khi tính náng ltrqng cán Phan btŕt hat

tručmg hep :

- NhŮng máy búa có bé de c6 dinh.

- Nhüng máy búa không có be de (be de chuyén dQng)

Néu ta coi rnÖi nhát d4p déu dúng trpng tam Vä de tv do (chuyën dÔng) ta có công thúc sau :

młvł + rn2V2 = rnłv'l + rn2V 2 = (mł+ m2)vx.

trong dó : m,G Vl - kh6i luqng Vä t6c ban dáu cůa bÔ phOn roi ;

rn2 , v2 - khŐ1 ltrqng Vä t6c dQ ban dáu cůa de;

v'l • t6c dQ sau khi va dop cůa bQ ph0n rai;

v'2 - t6c dQ sau khi va dop cůa de;

Vx - tú do trqng tam cůa he th6ng va dop. Té dÔ trqng tam không dÓi ttÄMłg suôt tvinh

va dop.

Tů công thúc tren ta có :

m,v, młv', +

ml + nu ml
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